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Zaproszenie do wspoipracy

Jestesmy polskg firmg z siedzibg w Sosnowcu dziatajgcg od 1958 roku,
jednym z czotowych producentéw elektrotechniki w kraju. Posiadamy duze
mozliwosci w zakresie wykonawstwa detali z tworzyw sztucznych oraz metalu,
co zostato poparte licznymi certyfikatami. Specjalizujemy sie w produkcji
osprzetu elektrotechnicznego dla instalacji niskiego napiecia, w tym m.in.
przyciskow i kaset sterowniczych, tgcznikdéw krzywkowych, krancowych
I miniaturowych, recznych ostrzegaczy pozarowych, przyciskow oddymiania
I przyciskéw blokowanych.

Posiadamy doswiadczenie w kooperacji z firmami polskimi i zagranicznymi.
Dysponujemy rozbudowanym parkiem maszynowym oraz wykwalifikowang
zatogg, co umozliwia nawigzanie pomysinej wspotpracy na zasadach kooperaciji.
Duze doswiadczenie w montazu urzgdzen oraz szeroki wachlarz stosowanych
technologii dajg szanse na szybkie uruchamianie nowych, nawet najbardziej
ztozonych projektow.

W swojej strukturze, oprocz wydziatdw produkcyjnych, posiadamy wiasne biuro
konstrukcyjne, technologiczne, dobrze wyposazong narzedziownie oraz stuzby
energomechaniczne.

W trosce 0 najwyzszg jakos¢ produktow dysponujemy centralnym laboratorium,

gdzie m.in. badane sg wlasnosci wytrzymatosciowe wyrobdow.

Jestesmy firmq elastyczng, nastawionqg na zmiany oraz
innowacyjnosc.
Zapraszamy do wspoftpracy



Korzysci

Oferujemy:

- Ustugi Biura Projektowego, w tym: opracowywanie technologii, projektowanie
| prototypowanie

- Wykonawstwo narzedzi: wykrojniki, ksztattowniki, formy wtryskowe i inne

- Obrébke skrawaniem

- Operacje obrobki plastycznej na zimno — wykrawanie, ksztattowanie

- Przetworstwo tworzyw sztucznych czy termoplastycznych na powierzonych
formach wtryskowych

- Wykonywanie operacji starzenia czesci sprezystych wykonanych z brgzéw
berylowych

- Ustugi w zakresie montazu wyrobdéw i podzespotow

Gwarantujemy:

- Konkurencyjng oferte handlowg
- Najwyzszg jakosc¢

- Terminowosc¢

- Fachowg i doswiadczong zatoge

Zapewniamy Jakosc:

- Produktow

- Ustug

- Obstugi

Stosujgc System Zarzgdzania Jakoscig oparty na normie EN ISO 9001:2015,
dazymy do jego rozwoju poprzez udziat i zaangazowanie pracownikow

w wykonywang prace. W tym zakresie spetniane sg wymogi i oczekiwania

naszych Klientéw, a system podlega statemu doskonaleniu.



Nasze wyroby posiadajg nastepujgce certyfikaty:

CE€ [

o

Kupujgc w produkty i ustugi SN PROMET, bedziecie
Panstwo mogli w dalszym ciggu odlicza¢ od wpfat
na PFRON kwote 14-23% zakupow netto.

Jest to bardzo istotny czynnik wptywajqcy na
konkurencyjnosc¢ naszej oferty.



Zajmujemy sie konstruowaniem i opracowaniem technologii produkcji oraz

rozwigzan technicznych dla produkcji. Projektujemy wyroby i oprzyrzgdowanie
przy pomocy komputerowego wspomagania projektowania CAD (Inventor,
AutoCAD).

Prowadzimy obliczenia wytrzymatosciowe oraz symulacje wtrysku. Dzigki
wykorzystaniu nowoczesnych i aktualizowanych narzedzi do projektowania
koncepcyjnego, dokumentowania modeli i przechwytywania stanu
rzeczywistego, jesteSmy w stanie osiggngc niezwykle wysokg jakosc.
Dysponujemy kadrg oraz narzedziami umozliwiajgcymi prototypowanie wyrobow

przy zastosowaniu urzgdzenia do druku 3D.

Ponadto, oprocz znajomosci dyrektyw niskonapieciowych posiadamy wiedze w

zakresie projektowania urzgdzen do stref Ex zgodnie z normami PN-EN 60079.



Ustugi narzedziowni

W zakresie ustug narzedziowni, wykonujemy narzedzia oraz oprzyrzgdowanie
form wtryskowych i wykrojnikow. Zajmujemy sie rowniez remontowaniem i
regeneracjg oprzyrzgdowania wkasnego oraz uzyczonego przez kooperantow.
Wykonujemy naprawy narzedzi technologig LASE ONE, tgczgcg w sobie jakosc
spawania laserowego z zaletami rozwigzan elektrycznych (spawanie stopow
zelaza, metali niezelaznych i metali szlachetnych).

Na wyposazeniu narzedziowni znajdujg sie:

- Elektrodrgzarki drutowe

- Elektrodragzarki wgtebne

- Centrum obrébkowe CNC

- Mikrospawarka Impulsowa

- Szlifierki, tokarki, wiertarki

- Hartownia



Przetworstwo tworzyw sztucznych

Formowanie wtryskowe tworzyw sztucznych realizujemy na specjalistycznym
sprzecie. W sktad naszego parku maszynowego wchodzg wtryskarki firm:
Arburg, Engel, BOY.



Wykaz wtryskarek i mozliwosci technologiczne
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Formoplast
265/80 80 135 455 520x520 355x355 40 200 180 1300
Formoplast
395/165 165 160 800 670x670 450x450 50 353 320 1120

Arburg 270C

400-70 40 200 550 446x446 270x270 25 44 40 1550
Arburg 320C

500-250 50 200 550 446x446 320x320 35 144 121 1820

Arburg 320K
700-250 70 200 450 476x476 320x320 35 144 121 1820
Arburg 420
C 1000-350 100 250 750 570x570 420x420 40 182 166 2120
Arburg 320C
500-170 50 200 550 446x446 320x320 35 115 105 1470
Arburg 270C
400-100 40 200 550 446x446 270x270 30 70 64 1550
Arburg 320C
500-170 50 200 550 446x446 320x320 35 115 105 1470
Arburg 420
C 1000-290 100 250 750 570x570 420x420 40 188 172 1530
BOY 22 A
22 200 400 246x220 254 22 33,85 28,45 1732
Engel VC
500/120 120 507 800 740x575 - 40 251 231 2020
(+105)



Obrébka metali — obrobka widérowa

Oferujemy szeroki zakres ustug swiadczonych na obrabiarkach uniwersalnych,
w szczegolnosci toczenie, wiercenie i frezowanie.

Umozliwiamy nadawanie roznych ksztattow obrabianym elementom, za pomoca
automatéw tokarskich sterowanych numerycznie, w zakresie obrabianych
Srednic od 1 do 40 mm.



Pionowe centrum obrobkowe VMC JANUS

STOL ROBOCZY

Wymiary stotu (dt. x szer.) 850 x 400 mm
Max obcigzenie stotu 300 kg
Odlegtos¢ koncéwka wrzeciona pionowego — powierzchnia stotu 120-520
PRZEJAZDY
Przejazd w osi X 650 mm
Przejazd w osi Y 400 mm
Przejazd w osi Z 500 mm
WRZECIONO
Obroty wrzeciona 50-8000 obr/min
Moc silnika wrzeciona 7.5 kw
Odlegtos¢ o$ wrzeciona - kolumna 451 mm

MAGAZYN NARZEDZI

Czas zmiany narzedzia (narzedzie - narzedzie) 2.5 S
llo$¢ narzedzi 20 szt
Max srednica narzedzia 80 mm

Stoét roboczy - doktadnosé pozycjonowania +0.010 mm
Stoét roboczy - powtarzalnosé 1+0.005 mm
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4-osiowy automat wzdtuzny do obrobki metali do 16mm

Max. $rednica preta 16 mm

Max. dt. obrébki 135 mm

Max. $rednica wiercenia przedniego 26

Max. srednica gwintowania przedniego (gwintownik i narzynka) M6
Predkosc¢ obrotowa wrzeciona 200-10.000 obr/min
Srednica otworu przelotowego 220

Max. $rednica uchwytu wrzeciona tylnego 216

Max. warto$¢ dla wystajgcej dtugosci detalu z wrzeciona tylnego 30

Max. $rednica wiercenia przy obrobce tylnej a5

Max. $rednica gwintowania tylnego M3

Predkos¢ wrzeciona tylnego 100-6000 obr/min
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Obrobka metali — obrobka plastyczna na zimno

Obrébke plastyczng na zimno czyli wykrawanie, ttoczenie, ksztattowanie,
realizujemy na specjalistycznych prasach automatycznych zapewniajgcych

wysokg jakosc¢ i powtarzalnos¢ wykonywanych czesci.

Prasa mimosrodowa DIRINLER typ CDCS 301 PY81

Nacisk nominalny 300
Skok 5-60
Regulacja suwaka 70-80
Odlegtos¢ stot-suwak (suwak w DZP, bez ptyty dodatkowej) 275-300
Wymiary stotu 560x400
Wymiary suwaka 365x250
Srednica otworu do mocowania narzedzia 240

Maksymalny ciezar narzedzia gérnego 115

Prasa mimosrodowa HAULICK ROOQOS typ RVD 25-540NS

Nacisk znamionowy 250
Skok suwaka przestawny 7-40
Wysoko$¢ montazowa (minimalna odlegtos¢ stot-suwak) 245
Powierzchnia stotu do mocowania 540x520
PrzejScie pomiedzy stojakami bocznymi 185
Regulacja suwaka 50
Powierzchnia mocowania do suwaka 540x410
Srednica otworu do mocowania @52
Rowek ustalajgcy w suwaku do regulacji narzedzi (szerokos¢ / gtebokosc) 30/7
Otwor przelotowy w stole prasy 540x110

Otwor przez dzielone ptyty do mocowania przestawne w gtebokosci od 50 do 110
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Automat zwrotno ttoczacy — AZT

Prasa mimosrodowa

Skok suwaka (maksymalny) 12 mm

Nacisk maksymalny 7000 kg
Maksymalna dtugos¢ narzedzia 160 mm
Maksymalna szeroko$¢ narzedzia 66 mm
Szerokos¢ tasmy (maksymalna) 32 mm
Skok stempla srodkowego (stempel formujacy) 45 mm
Skok podajnika tasmy (maksymalny) 95 mm
Suport narzedziowy normalny
Nacisk maksymalny 3000 kg
Skok maksymaln 28 mm

Suport narzedziowy waski

Nacisk maksymalny 2000 kg
Skok maksymalny 35 mm

Automat do wykrawania i giecia ZUB-HS100 Finzer

Jednostka wykrawajaca typ 100/80

Sita wykrawania (maksymalna) 80 kN
Szerokos¢ stotu 195 mm
Skok suwaka 10 mm
Zespo6t podajacy typ 100R ‘
Dtugos¢ podawania regulowana bezstopniowo 0-100 mm
Szerokos¢ tasmy do 40 mm
Grubos¢ tasmy wzglednie drutu do 3 mm

Mozliwos¢ przestawienia wysokosci +35 mm

Sanie gnace

Sita giecia (maksymalna) 12 kN
Moment napedowy (maksymainy) 100 Nm
Skok san 45 mm
Tylny watek sterujacy wspornik |
Sita skoku maksymalna 13,5 kN
Moment napedowy maksymalny 100 Nm
Skok stempla srodkowego maksymailny 42,5 mm
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Prasa mimosrodowa PMS16S

Nacisk nominalny kN
Skok nastawny mm
Najwieksza odlegtos¢ suwaka od stotu mm
Wymiary otworu w suwaku mm
Wymiary stotu mm
Otwor w stole mm
Otwor w plycie mm
Przes$wit miedzy scianami korpusu mm
Wyrzutnik sprezynowy (sita maks./skok) kg/mm
Prasa mimosrodowa KD2126E
Nominalny nacisk prasy kN
Skok suwaka mm
Wymiary stotu mm
Wymiary otworu w stole mm
Srednica otworu w stole mm
Rozstaw od osi suwaka do kadtuba (wysieg) mm
Najw. odstep miedzy stotem i suwakiem w jego doln. pot. przy najw. suwie mm
Regulacja odstepu miedzy stotem a suwakiem mm
Grubos¢ plyty podttocznikowej mm
Wymiary suwaka mm
Srednica otworu w suwaku dla trzpienia mm
Prasa mimosrodowa LENP40A
Znamionowa sita prasowania 400 kN
Wysieg 220 mm
Odstep miedzy suwakiem i stotem przy maks. skoku w dolnym martwym 250 mm
punkcie przy najkrotszym korbowodzie
Przelot miedzy stojakami 250 mm
Mozliwos¢ przestawienia skoku 8-90 mm
Mozliwos¢ przestawienia suwaka 60 mm
Srednica otworu mocujgcego w suwaku 40 mm
Powierzchnia stotu 630x430 mm
Otwor przelotowy w stole (dtugos¢ x szerokos¢ / @) 280x180/220 mm
Grubos¢ ptyty mocujgcej 60 mm
Otwor przelotowy w ptycie mocujgcej 220 mm
Prasa mimosrodowa jednostojakowa EN80
Moc nacisku prasy 800 kN
Wielkos¢ zabudowy 300 mm
Ustawienie suwaka 8-110 mm
Powierzchnia stotu 750x590 mm
Otwor przepadowy w stole prasy 200x200 mm
Powierzchnia suwaka 540 mm
Max. wys. wbudowania pomiedzy stotem a suwakiem przy najwiekszym 430 mm
skoku i géornym ustawieniu suwaka
Regulacja suwaka 100 mm
Gniazdo czopa w suwaku 240 mm
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Prasa hydrauliczna PH-M100h

Najwieksza sita prasowania
Najwigksza sita odrywania

Skok stotu ruchomego
Najwigksza sita przettoku

Skok przettoku

Najwieksza sita powrotu przettoku
Przes$wit miedzy stotami

Wymiary stotu 650x650

Prasa mimos$rodowa stotowa typ PMSt 2,5

Nacisk 2,5
Wysieg 110
Skok nastawny 4-50
Odlegtos¢ suwaka od stotu 175
Nastawno$¢ suwaka 30
Otwor w suwaku 220
Wymiary stotu 280x220

Otwor w stole 90
Grubos¢ plyty 40

Prasa mimosrodowa stotowa PMSt6,3 (linia Schlatter)

Nacisk nominalny

Wysieg

Skok nastawny suwaka

Max. odlegto$¢ suwaka od stotu przy najwiekszym skoku i wkrec. tgczn.
Nastawnos$¢ suwaka

Wymiary powierzchni stotu

Wymiary / $rednica otworu w stole

Grubos¢ plyty

Wymiary powierzchni suwaka

Srednica otworu w suwaku

Prasa reczna PXBa-2,5A

Stoét praski

Otwor przelotowy w stole prasy
Otwor w suwaku

Odlegtos¢ suwaka od stotu

Praska pneumatyczna PPS-2000

Linia: Prasa PMSt6,3 — Schlatter (typ Cad 20/20) —Prasa PMSt6,3
Linia: Prasa PMSt6,3 — Schlatter (typ CVB 11/2/6) —Prasa PMSt6,3

Schlatter talerzowy typ CVD 11/13/28
Schlatter talerzowy typ Cd 20/20
15
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Obrobka metali — obrébka cieplna

v P v

Umozliwiamy uzyskanie wymaganych wtasciwosci mechanicznych materiatow

poprzez zastosowanie procesow hartowania i starzenia. Operacje starzenia
czesci sprezystych z brgzow berylowych wykonujemy w piecu préozniowym,
w ktérym max temperatura pracy wynosi +350 °C. Wielko$¢ wsadu jest

uzalezniona od masy, wielkos$ci i ksztattu czesci.

Piec Oporowy Komorowy YP POK-71

- Komora 420 [mm] x 320 [mm] x 830 [mm]
- Ptyta 300 [mm] x 170 [mm] x 50 [mm]

- Obstuga pieca - reczna
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Zgrzewanie stykow

Wykonujemy operacje zgrzewania stykow srebrnych na podtoze mosiezne
nastepujgcymi metodami:

- Z drutu srebrnego na zgrzewarkach kotowych typu Schlater

- Z drutu srebrnego na zgrzewarkach liniowych z mozliwoscig wykrawania

i ksztattowania (linia typu Schlater)

- Zgrzewania stykéw (naktadek srebrnych na zgrzewarkach stotowych)
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Montaz

Oferujemy Panstwu ustugi w zakresie montazu wyrobow i podzespotéw, w tym
operacje lutowania powierzchniowego i przewlekanego elementow
elektronicznych, klejenie, wciskanie, skrecanie, nitowanie, zgrzewanie,

znakowanie laserowe i tampodrukiem.
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Grawerowanie i ciecie laserem co?
Znakowanie laserem hybrydowym

Laminaty grawerskie

Wykonczenie (goéra): matowe lub metaliczne
Wykonczenie (spdd): z mozliwoscig podklejenia lub bez
Grubos¢: 0,25 mm, 0,5 mm, 0,8 mm, 1,3 mm, 1,6 mm
Materiat: Akryl modyfikowany

Gtebokos¢ grawerowania: min. 0,1 mm

Odpornos¢ na zarysowania oraz promieniowanie UV

Plexi Grawerowanie i ciecie, grubo$¢ do 8 mm

ADS Grawerowanie i ciecie, grubos¢ do 5 mm

Guma Wycinanie nietypowych uszczelnien, grubos¢ do 3 mm
Ptyty uszczelkarskie wycinanie nietypowych uszczelnien
Drewno Grawerowanie i ciecie sklejki, grubo$é do 6 mm
Skora Grawerowanie i ciecie

Szkto Grawerowanie na powierzchni ptaskiej i cylindrycznej
Metale znakowanie detali

E;é TECHDIFOR

Max pole robocze lasera CO2 (grawerowanie i ciecie) o wymiarach 610 x 610 mm i max

wysokosci obrabianego przedmiotu 250 mm zapewniajgca maszynie mozliwos¢ pracy na wielu przedmiotach i w
réznorodnych trybach: od seryjnego grawerowania tabliczek przemystowych po produkcje paneli przednich.

Moc lasera 40 W — krétki czas realizacii

Przystawka obrotowa, pozwalajgca na grawerowanie na powierzchniach cylindrycznych o max $rednicy

200 mm np. butelkach, kubkach, kieliszkach.

Max pole robocze lasera hybrydowego (znakowanie) 110 x 110.
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Laboratorium

EF22G Yra
25007

Posiadamy wtasne laboratorium pomiarowe, w ktorym prowadzimy staty nadzor
na wyposazeniem kontrolno-pomiarowym, aby niezmiennie uzyskiwa¢ wysokg

doktadnos¢ i powtarzalnosc¢ realizowanej produkciji.

Laboratorium wyposazone jest w przyrzady do pomiaru wielkosci:
- Geometrycznych — (dtugosci i kata)
- Fizycznych - (sity, masy, temperatury, wilgotnosci)

- Elektrycznych — (pradu, napiecia, rezystancji, czestotliwosci)
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Dotychczasowa oraz obecna wspotpraca
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Spotdzielnia Niewidomych PROMET

ul. Lipowa 11

41-200 Sosnowiec

tel. +48 32 269 81 00, fax. +48 32 269 81 39
sekretariat@sn-promet.com.pl
www.sn-promet.pl
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